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	项目
	结构参数
	试验舱容积
	30 m3
	3 m3
	试验舱内尺寸
	3.5 m×3.4 m×2.5 m，允许±0.5 m3偏差
	1.4 m×1.4 m×1.5 m，允许±0.1 m3偏差
	框架
	铝型材或不锈钢
	壁
	用厚度为5 mm以上浮法平板玻璃或厚度为0.8 mm以上的不锈钢
	地板
	用厚度为0.8 mm以上的不锈钢板
	顶板
	不锈钢板或类似材料金属复合板
	密封材料
	用硅橡胶条及玻璃密封条
	搅拌风扇
	直径约1.0 m~1.5 m，三叶
	直径约0.5 m~1.0 m，三叶
	循环风扇
	500 m3/h~700 m3/h，直径20 cm，安装位置：离地1.5 m，离后墙0.4 m
	无
	气密性
	换气次数不大于0.05 h-1
	混合度
	大于80%

	图A.1 3 m3试验舱示意图
	图A.2 30 m3试验舱示意图

